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Укрывающие универсальные краски для стекла (серия Н32)

1. 1.Общие сведения

Серия красок Heraeus H32 дают широкий выбор цветов для декорирования стекла. Краски поставляются в виде порошка. По заказу мы можем поставлять их готовыми для распыления, [image: image2.jpg]H32113




трафаретной и тампонной печати, а также в термопластичной форме.

2. Диапазон обжига                          

490 - 580ºС

3. Характеристики

3.1. Содержание тяжелых металлов

Все краски серии Н32 содержат свинец и кадмий.
3.2. Резистивность по стандарту DIN 51031\32

Краски для стекла, в общем, не соответствуют требованиям DIN 51031/32, это же отностится и к краскам серии Н32.
3.3. Устойчивость к воздействию посудомоечных машин/прочность

Все данные по устойчивости керамических красок к воздействию посудомоечных машин является лишь приблизительным, поскольку результаты испытаний зависят от типа посудомоечных машин, программы мойки, ополаскивающих средств, состава воды и условий обжига краски. Хереус производит свои испытания на устойчивость декорированных изделий к воздействию посудомоечных машин в соответствии с программой FMN (Раздел стандартов специальных испытаний машин) на посудомоечной машине типа Miele.

Краски серии Н32 не являются устойчивыми к воздействию посудомоечных машин.

3.4. Смешиваемость

Все краски серии можно смешивать друг с другом в любой пропорции.
3.5. Коэффициент расширения

Коэффициент температурного расширения красок составляет 90-100х10-7ºС.

4. Информация по использованию

Для получения лучших результатов краски должны пастироваться с помощью мельницы тройного помола. Это особенно важно, поскольку матовая или грубая поверхность декора - одна из наиболее часто встречающихся ошибок - напрямую связана с недостаточным диспергированием краски.

4.1. Покрытие кистью

Небольшие количества краски могут быть приготовлены с использованием шпателя и стеклянной пластины. Мы рекомендуем использование нашей масляной среды №13 или шелкотрафаретной среды №208. Рекомендуемая пропорция смешивания: 100 весовых частей краски к 50 частям среды.

Порошок краски также можно смешивать с водной средой №46. Рекомендуемая пропорция смешивания краски со средой - 60:80.

Для лучшего смешивания краски пасту до разведения растворителем следует пропустить через мельницу тройного помола. При этом необходимо соблюдать соответствующее давление между роликами мельницы.

Перед использованием пасту, смешанную на масляной среде или среде №208, можно разбавить терпентиновым маслом №52. Если использовалась среда №46, то пасту следует разбавить 30-40 частями воды на 100 частей пасты.

4.2. Шелкография.

Пасты для прямой трафаретной печати и печати деколей приготавливаются аналогично вышеуказанной процедуре. В данном случае использование мельницы тройного помола является особенно важным.

4.2.1. Прямая трафаретная печать.

Для приготовления пасты мы рекомендуем использование нашей шелкотрафаретной среды №104 в следующей пропорции смешения: 100 весовых частей краски к 50-90 частям среды.

Для работы с термопластичными красками приобретайте их готовыми к использованию, поскольку для печати такими красками требуются станки со специальным подогревом. 

4.2.2. Печать деколей.

В данном случае мы рекомендуем использование нашей шелкотрафаретной среды №208 в следующей пропорции смешивания: 100 весовых частей краски к 50-90 частям среды.

Толщина напечатанного слоя краски зависит не только от используемой сетки, но и от пленки для изготовления матрицы, давления и угла наклона ракеля. Поэтому сложно рекомендовать какие-либо определенные размеры сетки. Однако в общем случае хорошие результаты получаются при использовании полиэстеровой сетки 100 Т. Для покрытия деколи рекомендуем наш декольный лак L406. При этом следует использовать сетку из полиэстера 32HD или из стали соответствующего размера.  

4.3. Напыление.

Краски для напыления должны иметь низкую вязкость. Такую смесь можно приготовить следующим образом: 100 весовых частей краски смешать с 5-10 частями масляной среды или шелкотрафаретного масла №208 и затем разбавить 40-50 частями терпентинового масла.

Так же, аналогично нанесению кистью, краску можно смешать водной средой №48.  В данном случае в качестве растворителя используется вода.

Для напыления краску со средой следует смешать в шаровой мельнице.

4.4. Тампопечать.

В данном случае краска смешивается со средой №200189 в пропорции 100:35-45 (краска:среда). Затем полученную массу следует пропустить через мельницу тройного помола.

Для полутермопластичной печати рекомендуется использовать нашу среду №215 или №215/3, которая немного мягче. Смешение рекомендуется в пропорции 100:65-70 (краска:среда). 

5. Обжиг

Если изделия покрываются тонким слоем краски (прямая трафаретная печать), то их можно обжигать сразу же после печати. Изделия, декорированные с помощью деколей, необходимо предварительно просушить (2-3 часа).

Декорированные объекты должны быть обожжены при медленном повышении температуры. Первая фаза обжига (до ~ 400°С) должна сопровождаться хорошей вентиляцией. Это непременное условие получения положительного результата.  

Повышенное содержание водяных паров или слегка пониженная атмосфера при газовом обжиге могут стать причиной появления матового эффекта.
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	Утверждения о наших продуктах соответствуют нашему текущему знанию и опыту. Покупатель должен исследовать полноценность продуктов для своих целей в каждом индивидуальном случае. Чтобы предотвратить производственные потери, пользователь должен проверить совместимость препаратов с любыми другими материалами, используемыми в производстве, и должен убедиться, что поэтапно может быть достигнут желаемый результат.
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